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Course : Advance Product Quality Planning(APQP)2 nd  & 

Production-Part Approval Process (PPAP) 4th Edition 

วนัทีจ่ดัอบรม   :  วนัที ่19 พฤษภาคม 2566 

เวลา 09.00-16.30 น.  สถานทีจ่ดัอบรม โรงแรม เซนตเ์จมส ์กรุงเทพ สุขมุวทิ 26 

หลกัการและเหตุผล 

    Advance Product Quality Planning คอื กจิกรรมเตรยีมกระบวนการผลติและบรกิาร  กอ่นทีจ่ะผลติสนิคา้ หรอืผลติภณัฑใ์หแ้กลู่กคา้ 
(โดยเฉพาะอย่างยิง่ลูกคา้ในกลุ่ม Big Three คอื Ford/GM/DaimlerChrysler) จะตอ้งมกีารเตรยีมการล่วงหนา้อย่างเป็นระบบ ตัง้แต่การไดร้บั
ความตอ้งการหรอืแนวคดิจากทางลูกคา้ไปจนถงึการจดัตัง้ต ัง้ทมีงาน,การวางแผน,การบรหิารโครงการ จนกระทัง้มกีระบวนการผลติจรงิเกดิขึน้ใน
โรงงานโดยอาศยับทเรยีนเกา่มาแกไ้ขไม่ใหเ้กดิปัญหาขอ้บกพรอ่งเดมิซํา้อกี 

วตัถุประสงคแ์ละประโยชนข์อง APQP 

• เพือ่ลดปัญหา ขอ้ขดัแยง้ และความเขา้ใจผดิ ระหว่างหน่วยงานต่างๆ ทีเ่กีย่วขอ้งกบัคุณภาพของผลติภณัฑ ์
• เพือ่ใหเ้กดิการทํางานทีเ่ป็นระบบ ทําใหเ้กดิความรวดเรว็ เสรจ็ทนัเวลาไม่มขีอ้ผดิพลาด ลดปัญหาดา้นคุณภาพ ลดการเปลีย่นแปลงโดยไม่

จําเป็น ประหยดัค่าใชจ่้ายและลดความเสีย่ต่างๆ ทีจ่ะเกดิขึน้ 
• มุ่งความพงึพอใจของลูกคา้ โดยมุ่งเนน้การปรบัปรุงอย่างต่อเน่ือง 
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  กระบวนการตรวจรบัรองชิน้ส่วนการผลติ (PPAP) เป็นขอ้กาํหนดทีก่าํหนดขึน้สําหรบั การอนุมตัริบัรองชิน้ส่วนเพือ่การผลติ ซึง่ประกอบดว้ย วตัถุดบิ
ทีใ่ชใ้นการผลติและชิน้ส่วนต่างๆทีเ่กีย่วขอ้งทัง้หมด เพือ่ใหไ้ดข้อ้สรุปว่า บนัทกึการออกแบบทางวศิวกรรมของลูกคา้และขอ้กาํหนดดา้น Spec ต่างๆ
เป็นทีเ่ขา้ใจตรงกบัเป็นอย่างดสีําหรบัลูกคา้และองคก์รผูผ้ลติ และมคีวามเป็นไปไดท้ีจ่ะยงัรกัษาความสมํ่าเสมอของอตัราการผลติทีม่คีุณภาพตลอดชว่ง
ระยะเวลาทีม่กีารทําธรุกจิรว่มกนั 

วตัถุประสงค ์

• เพือ่ใหผู้เ้ขา้รบัการฝึกอบรมมคีวามรูแ้ละทกัษะเกีย่วกบัการวางแผนคุณภาพล่วงหนา้ตามแนวทางของคู๋มอื APQP2nd  
• เพือ่ใชผู้เ้ขา้รบัการอบรมมทีกัษะการจดัเตรยีมเอกสารเพือ่ตรวจรบัรองชิน้ส่วนการผลติ New Modelตามแนวทางของคู๋มอื PPAP4th   

 

กาํหนดการอบรม  

เวลา รายละเอยีด 
08.30-09.00 • ลงทะเบยีน / ทําแบบทดสอบกอ่นเรยีน 
09.00-10.30 หลกัการและแนวคดิพืน้ฐาน APQP 

• วตัถุประสงคข์องการทาํ APQP 
• ขอ้กาํหนด IATF 16949 ทีเ่กีย่วขอ้ง 
• แนวทางการวางแผนคุณภาพผลติภณัฑล์่วงหนา้ 
• เฟส 1 การวางแผนและการกาํหนด 
• เฟส 2 การออกแบบและการพฒันาผลติภณัฑ ์

09.30-10.40 • พกั 
10.40-12.00 • เฟส 3 การออกแบบและการพฒันาการบวนการ 

• เฟส 4 การรบัรองผลติภณัฑแ์ละกระบวนการ 
• เฟส 5 ขอ้มูลยอ้นกลบั / การประเมนิและการแกไ้ข 
• Work Shop จดัทําแผน APQP 

12.00-13.00 • พกั 
 

เวลา รายละเอยีด 
13.00-14.30 หลกัการและแนวคดิพืน้ฐาน PPAP 

• แนวคดิและวตัถุประสงคข์องการตรวจรบัรองชิน้ส่วนการผลติภายใต ้
• เงือ่นไขของ PPAP 
• การประยุกตใ์ชเ้ทคนิคของ PPAP ใหม้คีวามสอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดใน IATF 16949 
• เทคนิคในการเตรยีม Part Approved 
• Section  1  General (ขอ้กาํหนดทั่วไป) 
• Section  2  Requirements (ขอ้กาํหนดกระบวนการอนุมตัผิลติภณัฑ)์ 
• Section  3  Customer Notification and SubmissionRequirements (การแจง้ลูกคา้

และขอ้กาํหนดของการนําเสนอ) 
14.30-14.40 • พกั 
14.40-16.00 • Section  4  Submission to customer - Levels of evidence  (การยืน่ใหล้กูคา้ – ระดบั

ของหลกัฐาน) 
• Section  5  สถานการณนํ์าเสนอชิน้ส่วน (Part Submission Status) 
• Section  6  ระยะเวลาจดัเก็บบนัทกึ (Record Retention) 

16.00-16.30 • ทําแบบประเมนิหลงัการอบรม 
• Q&A 
• กล่าวสรุป 

16.30 • จบการอบรม 
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บรรยายหลกัสูตร : อาจารยว์ชัระ  ศรปีาน  

กลุ่มเป้าหมาย : ผูจ้ดัการ หวัหนา้งาน และผูท้ีส่นใจ 

จํานวนผูเ้ขา้อบรม : 10 คน/รุน่ 

อัตราคา่ลงทะเบยีนตอ่ 1 ทา่น 
คา่สมัมนาทา่นละ 3,500 บาท (ไมร่วม VAT 7%) 

สมัคร 3 ทา่นๆ ละ 3,300 บาท  
(รวมคา่เอกสารอบรม อาหารกลางวัน  Coffee Break 2 มือ้ และวฒุบิัตร) 

 
ลงทะเบยีนเวลา 8:30 น. เริม่อบรมเวลา 9:00 น. จนถงึ 16:30 น. โดยประมาณ  
เวลาพักคอื 10:30-10.45 ,12:00-13.00 และ 14:30-14.45 น.  
 (รวมค่าวทิยากร และเอกสารอบรม อาหารกลางวนั และ วุฒบิตัร) 

รายละเอยีดเพิม่เตมิ กรณุาตดิตอ่: คณุอรัญญา (ตุม้) 086-8929330 

Professional Training Solution 

Tel  02-1753330, 086-6183752  

www.ptstraining.in.th 

Email  info.ptstraining@gmail.com, ptstraining3@gmail.com 

การชาํระเงิน: 

การชําระเงนิ: 

1. โอนผา่นบัญชธีนาคาร ดังน้ี 

1.1  ธนาคารกสกิรไทย บัญชสีะสมทรพัย ์สาขาโลตัสรามอนิทรา 109 เลขที ่148-363-8368 

          ชือ่บัญช ีบรษัิท โปรเฟสชัน่แนล เทรนนิง่ โซลชูัน่ จาํกดั 

          และแฟ็กซใ์บ Pay-in และหนังสอืรับรองหัก ณ ทจ่ีาย (ถา้ม)ี info.ptstraining@gmail.com 

          พรอ้มระบชุือ่บรษัิทของทา่น และชือ่หลักสตูร 

1.2 ชําระดว้ยเช็คบรษัิท สัง่จ่าย บรษัิท โปรเฟสชัน่แนล เทรนนิง่ โซลชูัน่ จํากดั  
(Professional Training Solution Co.,Ltd) 

 
กรณีหัก ณ ทีจ่่าย 3% ทะเบยีนนติบิคุคลเลขที ่เลขประจําตวัผูเ้สยีภาษี 0105566006450 

บรษัิท โปรเฟสชัน่แนล เทรนนิง่ โซลชูัน่ จํากดั 
เลขที ่89/161 หมูบ่า้นพฤกษาวลิล ์23 ซ.พระยาสเุรนทร ์21 แยก 3  
แขวงบางชนั เขตคลองสามวา  กรุงเทพฯ 10510 

mailto:info.ptstraining@gmail.com
mailto:ptstraining3@gmail.com


หลกัสูตร Core Tools Management 

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 

 

รายละเอียดเพ่ิมเติม กรณุาติดต่อ: คุณอรญัญา 086-8929330 

Professional Training Solution 

Tel  02 -1753330, 086-6183752  

www.ptstraining.in.th 

อเีมล ์ info.ptstraining@gmail.com, ptstraining3@gmail.com 

 

ค่าฝึกอบรม สามารถหักคา่ใช้จ่ายทางภาษีได ้ 200% ของค่าใช้จ่ายจริง 

(พระราชกฤษฎีกาฉบับที ่ 437 ใช้ 19 ตุลาคม พ .ศ . 2548 เป็นต้นไป( 

  

mailto:info.ptstraining@gmail.com
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แบบฟอรม์การลงทะเบียน 

Advance Product Quality Planning-APQP &  
Production Part Approval Process -PPAP 

สง่มาท่ี info.ptstraining@gmail.com or ptstraining3@gmail.com 

   บรษิทั_______________________________________________________________________________ 

   ท่ีอยู่ออกใบกาํกบัภาษี__________________________________________________________________ 

   ____________________________________________________________________________________ 

   รหสัไปรษณีย_์____________________เลขประจาํตวัผูเ้สยีภาษ_ี_________________________________ 

  ชื่อผูป้ระสานงาน (HR)____________________________โทรศพัท ์_______________________ต่อ_______ 

   Fax: _________________________     E-mail: _____________________________________________  

  วนัสมัมนา____________________________________________________________________________ 

1. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  

2. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  

3. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  
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